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Este volume contém os resumos dos trabalhos técnico-cientificos
apresentados no VII Congresso da Rede Brasileira de Tecnologia e Inovacgéo de
Biodiesel, realizado na cidade de Florianopolis - SC, de 04 a 07 de novembro de
2019, no Costdo do Santinho Resort.

Promovido pela Rede Brasileira de Tecnologia e Inovacédo de Biodiesel e
realizado pelo Ministério da Ciéncia, tecnologia, Inovacdes e Comunicagoes e
Embrapa, a sétima edicdo do congresso traz como tema principal
“Empreendedorismo e inovacdo: construindo um futuro competitivo para o
biodiesel”. O evento tem, entre seus objetivos, promover a discussao sobre
pesquisa, desenvolvimento e inovagdo na producdo e no uso do Biodiesel além
de abordar e incentivar o empreendedorismo no setor de Biodiesel.

Ao todo, foram aprovados 560 trabalhos cientificos, assim distribuidos
nas tematicas: Hidrocarbonetos Renovaveis e Bioquerosene, matérias-primas,
Producéo de biodiesel, Caracterizacdo e controle de qualidade, Armazenamento,
Estabilidade e Problemas Associados, Coprodutos e bioprodutos, Uso de
Biodiesel e Politicas publicas e desenvolvimento sustentdvel. O numero
significativo, assim como a qualidade dos trabalhso apresentados, permite
discutir ampamente o tema central escolhido para nortear o evento.

Novamente agradecemos a cada congressista, patrocinadores e apoiadores
gue juntos contribuiram para o0 sucesso deste evento.

Os participantes tiveram a oportunidade de trocar informagdes com 0s
diversos profissionais que ministraram as palestras e com colegas que trabalham
com agentes de controle biologico de pragas e doencas no Brasil e em outras
partes do mundo.

Foram apresentados 450 resumos de trabalhos em formato poster, abordando 11
areas tematicas. Estes resumos estdo publicaos neste documento.

Mais uma vez agradecemos a todos 0s participantes, patrocinadores,

palestrantes e comissdo organizadora, que ndo mediram esforcos e dedicacao
para gque esta edi¢do fosse um sucesso.

Comissdo Organizadora do Evento
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Rota alternativa para producéo de mono e diglicerideos a partir do 6leo de milho
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1 - Introducéo

A produgdo de monoglicerideos (MAG) e
diglicerideos (DAG) sdo de grande interesse econdmico
devido a sua versatilidade e aplicabilidade, principalmente
como emulsificantes, para as inddstrias alimenticias,
farmacéuticas e cosméticas, despertando a atencdo de
pesquisadores para o estudo de novas rotas de obtengdo
vidveis industrialmente (Ferreira-Dias et al., 2011).
Atualmente, em escala industrial, sdo produzidos por
glicerolise dos triglicerideos (TAG) e esterificagdo direta do
glicerol e acidos graxos (AG). Entretanto, ambas as rotas
apresentam desvantagens como o uso de solventes
organicos, catalisadores homogéneos, altas temperaturas e
tempos reacionais.

A fim de minimizar esses problemas o estudo
propde utilizar uma nova rota para a obtencdo do MAG e
DAG, através da reacdo simultdnea de glicerdlise e
esterificacdo com o uso de glicerol e 6leo de milho, obtidos
como subprodutos do processo de producgido de biodiesel e
etanol, respectivamente.

2 - Material e Métodos

As reagdes foram conduzidas em aparato
experimental a vacuo com um dispositivo de entrada e saida
de amostras. O sistema reacional foi realizado em chapa
aquecedora com banho de 6leo, a fim de melhor estabilizar
a temperatura reacional, sob controle de temperatura e com
agitacdo constante.

Para as reagdes foram utilizados 6leo de milho (25
g) com glicerol (45g), obtido na producdo de biodiesel, e
submetidos a 140, 150 e 175 °C, durante 9 horas ¢ sem
catalisador. O 6leo de milho empregado ¢ um subproduto
do processo de etanol do milho, também conhecido como
distillers oil, possuindo uma acidez elevada (~12%) e por
ndo ser comestivel, possui um valor de mercado bem
menor. O glicerol ndo foi submetido a nenhum pré-
tratamento, contendo, deste modo, impurezas que
funcionam como catalisadores da reagdo.

A identificacdo dos produtos foi realizada por
analise de cromatografia liquida de alta eficiéncia (CLAE)
através de uma adaptacdo do método descrito por
Jegannathan et al. (2010) e Kumar (2017).

3 - Resultados e Discussao

Os compostos estudados foram identificados e
quantificados  através da otimizacdlo da CLAE.
Inicialmente, foi realizada a analise cromatografica do dleo
de milho com o intuito de conhecer a composicdo da
matéria-prima estudada e foi verificada a presenga de 3,35

lisiane_santos_freitas@yahoo.com.br),
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% de MAG, 9,28 % de DAG, 75,19 % de TAG e 11,68 %
de acidos graxos.

Em seguida, foram analisadas as amostras obtidas
das reacdes simultaneas para as temperaturas avaliadas. No
cromatograma apresentado pela Figura 1 foi observada a
composi¢do das amostras ao longo das aliquotas retiradas
nos tempos de 2, 3, 4, 5, 6 ¢ 9 horas para a reacdo a 140 °C,
onde ficou evidenciado a presenca de acidos graxos no
tempo de retencdo de 1,5 a 3,8 min, dos monoglicerideos de
4 a 11 min, dos diglicerideos de 15 a 25 min e, por fim, dos
triglicerideos de 28 a 37 min.
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Figura 1. Cromatograma da reacdo simultanea de
glicerolise e esterificacdo direta do glicerol com 6leo de
milho a 140 °C.

Os valores percentuais de MAG, DAG e TAG das
amostras obtidos a partir das integracbes das A&reas
cromatograficas foram evidenciados na Tabela 1.

Tabela 1. Percentuais de MAG, DAG e TAG para as
amostras obtidas da reacdo simultanea a 140, 150 e 175 °C,
respectivamente.

140°C 150°C 175°C
t MAG DAG TAG MAG DAG TAG MAG DAG TAG
h B () ) (%) () () () (%) (%)
2 246 7,40 8048 2557 3955 7994 4098 4023 39,07
3 448 886 7488 27,85 4255 7077 4375 3873 1781
4 650 1457 6809 3755 47,85 6522 4439 4930 13,83
5 910 1870 6026 37,06 4584 5567 4906 4840 13,90
6 1143 2124 5501 4371 4162 4835 5196 3811 1413
9 1961 2423 4378 4606 4103 2121 5269 3826 1573

Da Tabela 1, foi visto que uma maior temperatura
acarretou em conversfes maiores dos produtos desejados,
devido a cinética ser favorecida, de acordo com a Lei de
Arrhenius, com o aumento da temperatura. Quando
comparada aos processos industriais, a reacdo simultanea
do glicerol com TAG e do glicerol com &cidos graxos
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foram bastante significativas para a formacdo de MAG e 6 - Bibliografia

DAG, obtendo até 49,06 e 48,40 %, correspondentemente,
para o tempo reacional de 5 h a 175°C. Além disso, de
acordo com o encontrado na literatura (Pérez et al., 2015),
foi observado que as reagBes simultdneas obtiveram
percentuais de conversdes maiores, em temperaturas mais
baixas, sem o uso de catalisadores homogéneos e, em
alguns casos (Ferretti et al., 2018), menor tempo reacional.

Ainda da Tabela 1, foi observado que na reacdo a
175 °C foram obtidas concentra¢cdes maiores de MAG em
relacdo ao DAG, por conta da maior energia reacional que
faz com que as ligagbes dos diglicerideos se quebrem e
formem mais monoglicerideos. Quanto aos TAG, foi
analisado que menores temperaturas favorecem a sua
concentracdo, uma vez que o sistema reacional apresenta
uma energia bem menor para realizar a sua quebra total.

O objetivo deste trabalho, além de propor uma rota
sustentavel para producdo de mono e diglicerideos com o
uso de subprodutos como matérias-primas, é também poder
submeter este produto ao processo de producéo de biodiesel
via transesterificacdo. Para tal, o ideal era que o produto
tivesse um teor de acidez abaixo de 2% e que mantivesse
um teor consideravel de TAG. Na Figura 2, seguem 0s
valores percentuais de 4cidos graxos das amostras
estudadas.
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Figura 2. Percentual de é&cidos graxos para a reagdo
simultanea de glicerdlise e esterificacdo direta do glicerol
com bleo de milho a 140, 150 e 175 °C.

Da Figura 2, foi visto que ao final das reacGes
(tempos de 6 e 9h) a 175°C, os percentuais de acidos graxos
foram abaixo de 2 %, tornando possivel a utilizacdo desse
produto para a producéo de biodiesel.

4 — Conclusées

A rota estudada foi efetiva para producdo de MAG
e DAG, podendo ser uma rota bastante promissora, uma vez
que atingiram conversdes igualmente as produzidas
industrialmente, entretanto, sem o uso de catalisadores
homogéneos e em menor tempo e temperatura. E, ainda,
pode ser uma alternativa para a producdo de biodiesel.
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